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Nutfrasmaschine fur kabellose Freiheit

Eigenschaften

Ve =

Schneller Einbauen

Einschieben statt
festschrauben oder
einkleben

Stabil

Grossflachige,
formschlussige
Verankerung

Schiebetoleranz

Das P-System
erlaubt, beide
Werkstticke perfekt biindig
auszurichten

Geringe Frastiefe

Minimale Einfrastiefe mit
maximaler
Zugfestigkeit

Verdrehsicher

Die Positionier-
bolzen bieten
Verdrehsicherheit
ohne zusatzliche Dubel




P-System

Auf einen Blick

Eigenschaften Verbinder Maschinen Ablauf

Elektrowerkzeug CNC-Maschinen 1 2 3 4
Frasen Verbinder einschieben Flatpack liefern Werksticke verbinden

Wiederlésbar ClamexP

CNC-Bearbeitungszentren

) mit Konsolen
Verleimen TensoP

CNC-Bearbeitungszentren
mit Nesting-Technologie

Einschieben DivarioP

Zeta P2 Akku CNC-Bearbeitungszentren
Vertikal




Verbinder

Eigenschaften auf einen Blick

Wiederl6sbarer Mobelverbinder

Eigenschaften

Zerlegen
Immer wiederlésbar durch
drehbaren Hebel

Asthetisch
_ Die kleine, kaum sichtbare

[ , / Offnung (@ = 6 mm) dient
zum Schliessen und Offnen
des Verbinders

Hohe Spannkraft
%) Zum Spannen und
U VY Verleimen von Werkstlcken
in allen Winkeln, ~ 80kg

Stapelbar

Werkstlcke mit vormontierten

Vielseitig

Die geringe Elementtiefe
ermoglicht Gehrungen von
22.5-180° sowie Flachen-,

Eck- und Mittelwand-
verbindungen

P-System Verbindern bleiben
far Lagerung oder Transport
stapelbar

Selbstspannender Verbinder zum Verleimen

DivarioP

Selbstspannender, unsichtbarer Verbinder

zum Einschieben

Unsichtbar

Kein sichtbares
Verbindungselement

Verleimen
Festes Verbinden von zwei
Werkstlcken

.

Hohe Spannkraft
Kann perfekt ausgerichtet
u U werden und zieht die Werk-
stlicke zusammen, ~ 15 kg

Geringer Kraftaufwand

In Kombination mit dem
Vorspann-Clip ist lediglich
ein kurzer Kraftimpuls zum

Einrasten notwendig

Vielseitig
Einfaches Verleimen
auf Gehrung

Einschieben

Einschieben zwischen
zwei fixen Seiten oder
Bdden mittels Fihrungsnut

Unsichtbar

Einseitig abgesetzte
Fuhrungsnut verdeckt
Verbindungselemente

Spannt Fuge

Widerstandsloses
Einschieben bis kurz vor dem
Spannungsaufbau

der Verbinder ohne Leim
nach dem Transport

——_
\/
Schneller Einbau
Schnelles Einschlagen
1)

Aufsetzen + Schieben

Beidseitig abgesetzte
Fhrungsnut fur komplett
verdecktes Verbinden von

Mobeln




« Bei Tenso muss man nur Leim

auftragen, die Werkstiicke

zusammenfiigen und fertig! »

Jeffrey De Smet, selbststandiger Schreiner, Mobelhersteller, Belgien




Clamex P-14

Wiederl6sbarer Mébelverbinder

Eigenschaften Artikel Funktion
e N
imterIum
/— \ ) p
Savrard
Wiederldsbar Asthetisch Vielseitig
Clamex P-14 Art.Nr.
80 Paar 145334
300 Paar 145346
Clamex P-14 ist ein wiederlosbarer Verbinder 1000 Paar 145356
und wird mit der formschliissigen P-System Nut 2000 Sttick Verbinderhalfte mit Hebel 145338
2000 Stlick Verbinderhélfte ohne Hebel 145339

sekundenschnell im Werkstlck verankert.

Durch die minimalistische 6 mm Bedienungs-
offnung wird Clamex P-14 Uber einen Hebel

kraftvoll verbunden und wieder gel6st.

Clamex P-14 verzichtet auf Klebstoff, ermog-
licht asthetische Verbindungen in allen Winkeln
und ist ideal fur feste oder zerlegbare Geh-

rungsverbindungen.

Clamex P-14 wird in Gehrungen ab 18 mm
Plattenstarke oder in stumpfen Verbindungen
ab 15 mm eingesetzt.

Technische Daten

Verbindungsarten

>12mm >18mm >29mm

www.lamello.com
Verbinder live erleben und umfassende
Produktinformationen ansehen! E

Grosse

64 x27 x9.7mm

Fraser

@ 100.4x7x@ 22mm

Material Verbinder

Glasfaserverstarkter Kunststoff

Material Hebel

Zink Druckguss

Einbautoleranz

Langs £ T mm/radial £ Tmm

Zugfestigkeit (N)
Bis zu

MDF Spanplatte Buche
12107 1070" 1870"

Einsetzbar in

Spanplatte, MDF, Multiplex, Weichholz,

Hartholz etc.

' Siehe Anmerkung zu Festigkeitswerten auf SEITE 71

Technische Angaben finden Sie auf SEITE 62 | Abdeckkappen im 90° und 45° Winkel sind in diversen Farben erhéltlich SEITE 66/67

"



Clamex P-14/10
Medius

Wiederldsbarer Mdbelverbinder fur
Mittelwande ab 16 mm Materialstarke

Eigenschaften

v
%
= (TN
x - & -
Nutiiber-
. schneidender
Wiederlésbar Asthetisch Einbau

Clamex P-14/10 Medius ist ein wiederldsbarer
Verbinder und wird mit der formschlissigen
P-System Nut sekundenschnell im Werkstlck

verankert.

Durch die minimalistische 6 mm Bedienungs-
6ffnung wird Clamex P-14/10 Medius Gber
einen Hebel kraftvoll verbunden und wieder

geldst.

Der Mittelwandverbinder weist unterschiedli-
che Einbautiefen auf und wird eingesetzt,
wenn zwei Tablarbéden auf der gleichen Hohe
auf eine Mittelseite auftreffen. Durch die
geringere Einbautiefe von 10 mm betragt die
Mindestdicke fur die Mittelseite 16 mm.

N

&

Artikel

—

Clamex P-14/10 Medius Art.Nr.
80 Paar 145370
300 Paar 145371
1000 Paar 145357
2000 Stick Verbinderhalfte mit Hebel 145338
2000 Stuck Verbinderhalfte ohne Hebel 145369

www.lamello.com
Verbinder live erleben und umfassende
Produktinformationen ansehen!

Technische Daten

Verbindungsarten

>12mm =18 mm

=16 mm

Groésse 64x13.5%x9.7mm
52x7.5x9.7mm
Fraser @ 100.4x7xQd 22mm

Material Verbinder

Glasfaserverstarkter Kunststoff

Material Hebel

Zink Druckguss

=11 mm

18 mm

Einbautoleranz

Langs £ T mm/radial £ Tmm

Zugfestigkeit (N)
Bis zu

MDF Spanplatte Buche
810 620’ 1100

Einsetzbar in

Spanplatte, MDF, Multiplex, Weichholz,
Hartholz etc.

Technische Angaben finden Sie auf SEITE 62 | Abdeckkappen im 90° und 45° Winkel sind in diversen Farben erhéltlich SEITE 66/67

' Siehe Anmerkung zu Festigkeitswerten auf SEITE 71

13



Clamex P-10

Wiederl6sbarer Mébelverbinder

fUr Materialstarken ab 12 mm

Eigenschaften

e N \
a5 . 2
< .
Wiederlésbar Asthetisch Geringe Fristiefe

Clamex P-10 ist ein wiederldsbarer Verbinder
und wird mit der formschlussigen P-System Nut

sekundenschnell im Werkstlck verankert.

Durch die minimalistische 6 mm Bedienungs-
6ffnung wird Clamex P-10 Uber einen Hebel
kraftvoll verbunden und wieder gelost.

Clamex P-10 verzichtet auf Klebstoff, ermég-
licht asthetische Verbindungen in allen
Winkeln und ist ideal fir feste oder zerlegbare

Gehrungsverbindungen.

Clamex P-10 wird in Gehrungen ab 15mm
Plattenstarke oder in stumpfen Verbindungen

ab 12 mm eingesetzt.

Artikel
E—
-—
Clamex P-10 Art.Nr.
80 Paar 145372
300 Paar 145373
1000 Paar 145374
2000 Stuck Verbinderhalfte ohne Hebel 145358

www.lamello.com
Verbinder live erleben und umfassende
Produktinformationen ansehen!

Funktion

Technische Daten

Verbindungsarten Grosse 52x19x9.7mm

Fraser @ 100.4x7xd 22mm
> 12 mm > 15mm >19mm Material Verbinder Glasfaserverstarkter Kunststoff
Material Hebel Zink Druckguss
Einbautoleranz Langs + 0.5mm/radial £ 0.5mm
oo - -
» 12 mm 15 12 mm Zugfestigkeit (N) MDF Spanplatte Buche
Bis zu 700! 540 900"
Einsetzbar in Spanplatte, MDF, Multiplex, Weichholz,
Hartholz etc.
Technische Angaben finden Sie auf SEITE 62 | Abdeckkappen im 90° und 45° Winkel sind in diversen Farben erhéltlich SEITE 66/67 15

' Siehe Anmerkung zu Festigkeitswerten auf SEITE 71



Clamex P-14/10
Flexus

Wiederldsbarer Mdbelverbinder
mit flexiblen Positionierbolzen

Eigenschaften

el N ]
i
+

P NN (&2
[} e
V2
..
Vielseitige

Wiederldsbar Montage Vielseitig

Clamex P-14/10 Flexus ist ein wiederlésbarer
Verbinder und wird mit der formschlissigen
P-System Nut sekundenschnell im Werkstick

verankert.

Durch die minimalistische 6 mm Bedienungs-
offnung wird Clamex P-14/10 Flexus Uber einen
Hebel kraftvoll verbunden und wieder gel&st.

Die flexiblen Positionierbolzen erméglichen den

Einbau von Werkstlicken in einen bereits
montierten Korpus und vereinfachen so die
Aufbaureihenfolge.

Der Verbinder wird in Gehrungen ab 18 mm

Plattenstarke oder in stumpfen Verbindungen

ab 12 mm eingesetzt.

Artikel

imrlerIum

Sasrard

Clamex P-14/10 Flexus Art.Nr.
80 Paar 145315
300 Paar 145316
1000 Paar 145317
2000 Stuck Verbinderhalfte mit Hebel 145318
2000 Stuck Verbinderhalfte ohne Hebel 145369

www.lamello.com
Verbinder live erleben und umfassende
Produktinformationen ansehen!

Funktion

Montage Fachboden

Demontage Fachboden

Technische Daten

Verbindungsarten Grosse 64x13.5%x9.7mm
52%x7.5%9.7mm
Fraser @ 100.4x7xD 22mm
> >18 =16 mm ; :
z 1z mm = Material Verbinder Glasfaserverstarkter Kunststoff
Material Hebel Zink Druckguss
i) Einbautoleranz Langs + 0 mm/radial £ 1 mm
=11 mm z18mm z12mm Zugfestigkeit (N) MDF Spanplatte Buche
Bis zu 790" 710" 1190
Einsetzbar in Spanplatte, MDF, Multiplex, Weichholz,
Hartholz etc.
Technische Angaben finden Sie auf SEITE 63 | Abdeckkappen im 90° und 45° Winkel sind in diversen Farben erhéltlich SEITE 66/67 17

' Siehe Anmerkung zu Festigkeitswerten auf SEITE 71
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Clamex P-14
CNC

-

Wiederlosbarer Mobelverbinder
mit praziser Ausrichtung

Eigenschaften Artikel Funktion
N
= (U S
< _
Prazise

Wiederlésbar Ausrichtung Asthetisch

Clamex P-14 CNC Art.Nr.

2000 Stick Verbinderhalfte mit Hebel 145388
Clamex P-14 CNC ist ein wiederlésbarer
Verbinder und wird mit der formschlissigen v

. . 0
P-System Nut sekundenschnell im Werkstlck Clamex P-14 AFENT
VBt (PUTEN C1S M melSIsans S 2000 Stiick Verbinderhalfte ohne Hebel 145339
Bedienungsoffnung wird Clamex P-14 CNC
Uber einen Hebel kraftvoll verbunden und
wieder gel®st. -
Der Clamex P-14 CNC ist ideal fur die Bearbei- Clamex P-10 ArtNr
tung auf CNC-Maschinen und wird anders 2000 Stick Verbinderhalfte ohne Hebel 145358
als der Clamex P-14 beim Zusammenfligen
automatisch ausgerichtet. -
Clamex P-14 CNC wird in Gehrungen Clamex P-10 Medius ATLNT.
ab 18 mm Plattenstarke oder in stumpfen 2000 Stick Verbinderhalfte ohne Hebel 145369
Verbindungen ab 12 mm eingesetzt.
Technische Daten
Verbindungsarten Grosse 64 x13.5x9.7mm
/ >12mm =18 mm =16 mm Fraser @100.4x7x@ 22mm
‘ Material Verbinder Glasfaserverstarkter Kunststoff
i “ | L Material Hebel Zink Druckguss
% G K]
. > 11 mm Bmm <12 mm Einbautoleranz Langs = O mm/radial £ 1 mm
. E. E Zugfestigkeit (N) Abhangig von der Verbinderkombination
www.lamello.com :
Verbinder live erleben und umfassende : Einsetzbar in Spanplatte, MDF, Multiplex, Weichholz,
{ Produktinformationen ansehen! E Hartholz etc.

18 / Technische Angaben finden Sie auf SEITE 63 | Abdeckkappen im 90° und 45° Winkel sind in diversen Farben erhéltlich SEITE 66/67 19

' Siehe Anmerkung zu Festigkeitswerten auf SEITE 71




Anwendungsbeispiele

Clamex P

Mobelbau/lnnenausbau: Sideboards, Regale, Wandschranke, Vitrinen, Kichenmaobel, TV-Mébel usw.

Ladenbau/Kiichenbau: Wandelemente, Mittelraumgondeln, Vitrinen, Showcases, Umkleidekabinen, Hocker usw.

Clamex P-14/10 o
Flexus Clamex P-14 CNC

£
—
i

Clamex P-14/10
Medius

Clamex P-10

Clamex P-14

20 21



Vorteile
mit dem

Clamex P

Wiederlosbarer Mobelverbinder

« Unsere Zeitersparnis
in der Produktion
ist dank dem

1. 2. 3.
Vorteile Vorteile Vorteile P'SYStem enorm.
in der Produktion im Transport in der Montage '

Unser: nteure

-

.

=7 )
(=) =" &

schwiirmen vom

Clamex und wollen

— Bearbeitung mit der Zeta P2 oder — Werkzeuglose Verbindermontage — Einfache Positionierung der mit nich tS anderem

CNC-Maschinen méglich _ Werkstiicke mit vormontierten Werkstucke aufgrund der Positio-
nierbolzen

— Nur ein Werkzeugwechsel vom P-System Verbindern bleiben fur h b o ))
P-System Fraser zum 6 mm Bohrer Lagerung oder Transport stapelbar — Einfacher Zusammenbau mit dem me 7" al’ elten.
— Uberall gleiche Nut: ob Eckver- — Wedgfall der Kommissionierung von sechskant [
bindung, Fachboden, Mittelwand Beschlagbeuteln — Asthetische kleine, kaum sichtbare
oder Gehrungen — Werkzeuglose Verbinderdemontage Bohrung (& = 6mm) 'F\fljas;ksucshtLeJisrwt;erGe]?SAcga]:;[\lsi];ugli:;veiz
— Durchgangig kompetente Partner: fur Oberflachenbehandlung — Immer wiederldsbar durch dreh- "
von CAD uber CAM bis CNC baren Hebel

— Schiebetoleranz erlaubt, beide Werk-
stlicke perfekt btindig auszurichten

1. 2. 3. 4. 5. 6.

Bearbeitung mit Nur ein Werkzeug- Werkzeuglose Flatpack-Lieferung Vielseitig fur alle Kraftvoll und wieder-
Zeta P2 oder wechsel Verbindermontage Winkel und Verbin- |6sbar verbunden
CNC-Maschine dungssituationen

22




Bisco P

Richtlamelle, passend

zur P-System Nut

Eigenschaften

—

Biindig
ausrichten

Flexibel
kombinieren

Vielseitig

Bisco P ist eine Kunststofflamelle, welche in die

7 mm P-System Nut passt und aufgrund ihrer

Oberflachenstruktur in der Nut festklemmt.

Bisco P wird in Kombination mit Clamex oder

Tenso als kostenginstiges Richtelement

eingesetzt und sorgt fur Bindigkeit der Fuge.

Eine weitere Anwendung ist der Einsatz als

Trockenverbindung, bevor ein Werkstlck mit

Tenso P und Klebstoff fix verbunden wird.

Bisco P-14 wird in Kombination mit Clamex

P-14 oder Tenso P-14 eingesetzt, Bisco P-10 mit

den Verbindern in Grosse P-10.

24

Artikel

Bisco P-14 Art.Nr.
80 Stlick 145301
300 Stuck 145302
1000 Stuck 145303
Bisco P-10 Art.Nr.
80 Stick 145304
300 Stlck 145305

www.lamello.com

Verbinder live erleben und umfassende
Produktinformationen ansehen!

-

10mm

E

/% X / |
=

Technische Daten

Verbindungsarten Bisco P-14
>12mm >18 mm >29mm Grosse 65%x27x7mm
Fraser @ 100.4x7x @22mm
] Material Verbinder Kunststoff
L ) . ]
>15mm =18mm >12mm Einbautoleranz Ldngs = 2mm
Zugfestigkeit (N) Abhéangig von der Verbinderkombination
Bisco P-10
>12mm >15mm >20mm Grosse 52x19x7mm
Fraser @ 100.4x7xJ 22mm
Material Verbinder Kunststoff
| .
> 11 mm =15 mm =12 mm Einbautoleranz Ldngs = 2mm
Zugfestigkeit (N) Abhangig von der Verbinderkombination

Einsetzbar in

Spanplatte, MDF, Multiplex, Weichholz,
Hartholz etc.

Technische Angaben finden Sie auf SEITE 64

25



Tenso P-14

Selbstspannender Verbinder zum

Verleimen ab 16 mm Materialstarke

Eigenschaften Artikel Funktion
LAL> Aanrard
Verleimen Unsichtbar Vielseitig
Tenso P-14 Art.Nr.
80 Paar 145415
80 Paar mit Vorspann-Clip 145415S
Der Tenso P-14 ist ein selbstspannender 300 Paar 145425
Verbinder zum Verleimen und wird mit der 300 Paar mit Vorspann-Clip 1454255
formschlissigen P-System Nut sekundenschnell 1000 Paar 145435
Y S S O T oy 2000 Stuck Verbinderhélfte mit Feder 145440
2000 Stick Verbinderhalfte ohne Feder 145441

Die hohe Spannkraft des Tenso fuhrt zu
einwandfrei gespannten Verbindungen ohne

Zwingen oder Pressen, unabhangig vom
Winkel der Werkstlcke. Es entstehen &stheti- '

sche Verbindungen ohne sichtbares Verbin-

dungselement, und dies in kirzester Zeit und Tenso P-14 Vorspann-Clip Art.Nr
ohne Leimtrockenzeiten. 300 Stack 145426
1000 Stuck 145436

Tenso P-14 wird in Gehrungen ab 18 mm

Plattenstarke oder in stumpfen Verbindungen

ab 15 mm eingesetzt.

Technische Daten

/.’*b Verbindungsarten Grosse 66x27x9.7mm
/ Fraser @ 100.4x7xQD22mm
>12mm >18mm >19mm
Material Verbinder Glasfaserverstarkter Kunststoff
0 Einbautoleranz Langs = 1 mm/radial £ 1 mm
E. E Zugfestigkeit (N) Abhangig vom Klebstoff
www.lamello.com :
Verbinder live erleben und umfassende - - Einsetzbar in Spanplatte, MDF, Multiplex, Weichholz,
Produktinformationen ansehen! E Hartholz etc.
26 Technische Angaben finden Sie auf SEITE 65 | ' Hinweis: Die Richtlamelle Bisco P-14 ist ideal fir Trockenverbindungen vor dem Verleimen. 27

T



Tenso P-10

Selbstspannender Verbinder zum

Verleimen von dinnen Werkstoffen
ab 12 mm Materialstarke

Eigenschaften Artikel Funktion

. i TLF O o

Verleimen Unsichtbar Geringe Fréstiefe
Tenso P-10 Art.Nr.
80 Paar mit Vorspann-Clip 145418
300 Paar mit Vorspann-Clip 145428
Der Tenso P-10 ist ein selbstspannender 1000 Paar mit Vorspann-Clip 145438
NVETSrER s Ve e wrel vl i cler 2000 Stuck Verbinderhalfte mit Feder 145442
formschliissigen P-System Nut sekundenschnell 2000 Stuck Verbinderhalfte ohne Feder 145443
im Werkstuck verankert.
Die hohe Spannkraft des Tenso fuhrt zu
einwandfrei gespannten Verbindungen ohne '
Zwingen oder Pressen, unabhangig vom
Winkel der Werkstiicke. Es entstehen &stheti- Tenso P-10 Vorspann-Clip ArtNr
sche Verbindungen ohne sichtbares Verbin- 2000 Stack 145445
dungselement, und dies in klrzester Zeit und
ohne Leimtrockenzeiten.
Tenso P-10 wird in Gehrungen ab 15mm

Plattenstarke oder in stumpfen Verbindungen

ab 12 mm eingesetzt.

Technische Daten

Verbindungsarten Grosse 52x19%x9.7mm
¥ Fraser @ 100.4x7xQD22mm
>12mm >15mm >16 mm
Material Verbinder Glasfaserverstarkter Kunststoff

. Einbautoleranz Langs = 1 mm/radial £ 1 mm

www.lamello.com [=]%cE[x] i % 5SS Zugfestigkeit (N) Abhangig vom Klebstoff
. : > 11 >15 T 1 =n2

Verbinder live erleben und umfassende = =mm = Einsetzbar in Spanplatte, MDF, Multiplex, Weichholz,
Produktinformationen ansehen! E Hartholz etc.

28 Technische Angaben finden Sie auf SEITE 65 | ' Hinweis: Die Richtlamelle Bisco P-10 ist ideal fir Trockenverbindungen vor dem Verleimen. 29



Anwendungsbeispiele

Tenso P

Mobelbau/lnnenausbau: Korpusse, Regale, Hocker, Sideboards, Schranke, Trennwéande, Verkleidungen, Zierleisten,

Sichtseiten-Aufdoppelungen, Sockel, Blenden usw.

Ladenbau/Kiichenbau: Korpusse, Regale, Hocker, Sideboards, Schranke, Vitrinen, Verkaufstresen, Trennwande,

Verkleidungen usw.

30 31



Divario P-18

Selbstspannender, unsichtbarer

Verbinder zum Einschieben

Eigenschaften Artikel Funktion

= e s =
ﬁ, w HPanrard

Einschieben Unsichtbar Spannt Fuge
Divario P-18 Art.Nr.
80 Paar 145550
300 Paar 145560
Divario P-18 ist ein wiederlosbarer Verbinder 1000 Paar 145570
2000 Stuck 145520

zum Einschieben und wird mit der formschlUs-

sigen P-System Nut sekundenschnell im Werk- Verbinderhalfte fur P-System Nut

stlick verankert. 2000 stuck 145540

Verbinderhalfte fur Bohrungen

Mit dem Verbinder werden Tablarbéden oder

Trennwande in einen bereits verbundenen

Korpus eingeschoben. Dabei spannt der Divario
P-18 die Werkstlcke kraftvoll zusammen und
sorgt fur perfekt geschlossene Fugen ohne

sichtbares Verbindungselement.

~[—}
Divario P-18 wird in Mittelwandverbindungen
ab 18 mm Plattenstérke oder in stumpfen Divario P-18 Einbauwerkzeug Art.Nr, Technische Daten
Verbindungen ab 12 mm eingesetzt. Fur das Verankern im Werkstiick 125500
Verbindungsarten Halfte fur P-System Nut 58x 16 x9.7mm
Halfte fir Bohrungen 72 x17 x8mm
Fraser @100.4x7 xQd 22mm
=11 mm = 18mm Material Verbinder Glasfaserverstarkter Kunststoff
Einbautoleranz Langs £ T mm/radial £ 0mm
mE= SEE= Traglast pro Verbinder (N) 19mm
=12 mm 12mm Bis zu MDF 740"
Spanplatte 590’
Buche 1820"
E- E Zugfestigkeit (N) Alle Materialien 600!
www.lamello.com :
Verbinder live erleben und umfassende Einsetzbar in Spanplatte, MDF, Multiplex, Weichholz,
Produktinformationen ansehen! E Hartholz etc.
32 Technische Angaben finden Sie auf SEITE 65 | ' Siehe Anmerkung zu Festigkeitswerten auf SEITE 71 33



Anwendungsbeispiele

Divario P-18

Mobelbau/Innenausbau: Korpusse, Regale, Offene Raumtrenner, Weingestelle, Sideboards, Schranke,

Trennwande, Vitrinen, Hangeelemente usw.
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[ W |
H O c h St I e I St u n g Ludwig Bauer, Teamleiter Product Management
o h n e K a b e I «Mit dem leichten, leistungsstarken 18 V LiHD 4.0 Ah Akkupack ist die Zeta P2 Akku

bestens ausgestattet, um auch Lingsnuten fiir den Divario P-18 auszufiihren -

LIHD Akkupack sogar in Massivholz!»

P
T
_——r
S

‘.

Leistungsfahig! g
Akku-Allianz fa
mit Uber 30 Marken -~y

www.cordless-alliance-system.de J 1 . -

LR LD Sy ¢

LiHD: das weltweit leistungsfahigste Leistungsstarker 18 V LiHD Akkupack entweder
Akku-System der Branche als 4.0 Ah oder als 5.5 Ah

Ein einzigartiges Zusammenspiel von: Anschlusskappe aus 50% 18 V LiHD 4.0 Ah 18 V LiHD 5.5 Ah

dickerem Material fur gute
Warmeableitung

- Intelligentes Batteriemanagement fir dauerhaft — Als Standard-Akku im Set enthalten — Optional erhaltlich, fir noch langeres Arbeiten

hohe Kapazitat

Mehrere Stromverbinder zur — Kompakt, leicht und kraftvoll
internen Verschaltung fur

— Patentiertes AIR-COOLED System fuir kurze ' : : dauerhaft hohe Leistungsabgabe
Ladezeiten bei heissen Akkus - Faralle Anwendungen geeignet

Verstdrkte Stromableiter fir
— Hochwertiger Zellenaufbau mit um 50% ! geringe Wérmeverluste

reduziertem Innenwiderstand sorgt fur volle _ o _
Mehr aktives Material in reaktiver

Oberflache fur hohe Kapazitat

Zeta-Power auch mit kleinem Akkupack
bei kompakter Baugrosse




Mobiles Arbeiten
auf der Baustelle

Die Akku-Nutfrasmaschine erleichtert die Arbeit auf der Baustelle enorm —
die Suche nach Steckdosen und das Ausrollen der Kabelrolle entfallen.

Flexibleres Arbeiten
in der Werkstatt

Die griffbereite Akku-Nutfrasmaschine sorgt in der Werkstatt
fir mehr Effizienz und Flexibilitat.

— Kein Verheddern des Netzkabels — Frasungen der Passblenden kénnen

oder des Absaugschlauches bei der

Bearbeitung von grossen Werksticken.

Das Frasen direkt am Werksttck
reduziert das Handling sperriger
Teile. Zudem entfallt das Aus- und

Einstecken des Kabels.

Rasches Herstellen von Mobelkreatio-
nen mit verschiedenen Winkeln ohne
umstandliche Programmierung auf der

CNC.

Prototypen ohne langes Einrichten der
Maschine erstellen. Uneingeschrankte
Designfreiheit dank der grossen

Vielfalt an Verbindungselementen.

Unkomplizierte Anpassungen oder
Ergdnzungen von Frasungen sind mit
der Akkumaschine im Handumdrehen

umgesetzt.

Die Bearbeitungen der Eckverbindun-
gen werden schnell und préazise direkt

am Arbeitsplatz gefrast.

Grosse Werkstlicke

Exklusive Einzelstlicke

Anpassung von Mobeln

Passblenden

Dachfensterfutter

Terrassenboéden

vor Ort einfach und flexibel umgesetzt
werden, auch wenn das Mdébel
komplett auf der CNC bearbeitet

wurde.

Zuséatzliche Nuten am Langsstoss
bei Abdeckungen oder bei Saulenver-
kleidungen werden dusserst effizient

nach dem Einpassen erstellt.

Bei Renovationsarbeiten werden die
Nuten erst nach dem Einpassen direkt

vor Ort gefrast.

Arbeiten ohne Kabel erleichtert das
Handling Uber Kopf sowie in schwer

zuganglichen Nischen.

Verbinden von Bauteilen im
Aussenbereich, ohne Zugang zu

einem Stromanschluss.

Keine Gehwege zwischen dem
Bearbeitungsort und dem
Montageort, kein zusatzliches

Handling der Kabelrolle.




Zeta P2
Akku

Die leistungsstarke P-System

Nutfrasmaschine fur kabellose Freiheit

Eigenschaften

-
@l E_ Q)
4
l u
Schnelle Automatische Kabellose
Verbindung Hubbewegung Freiheit

Die Zeta P2 Akku ist die kabellose Nutfrasma-
schine fir noch schnelleres Verbinden, passend
zu den P-System Verbindungselementen. Sie
dient dazu, die formschlissige P-System Nut

in Sekundenschnelle herzustellen, und ist dank
Akkuantrieb noch flexibler im Einsatz. Die
integrierte Hubmechanik wird auf der maxi-
malen Frastiefe automatisch ausgel6st und
fahrt eine seitliche Fraserbewegung fur die
P-System Nut aus. Verbindungselemente mit
unterschiedlichen Funktionen und Grossen
kdnnen nun ohne Werkzeug in die P-System
Nut eingeschoben und schnell und formschlis-

sig verankert werden.

Artikel

o [

=

:g!.
Zeta P2 Akku-Nutfrasmaschine, DP Art.Nr.
Im Systainer, inkl. 2 Akkus und Lader, 101801DESD

Stecker Typ C Euro

Im Systainer, ohne Akkus, ohne Lader 101800DESD

Lieferumfang

Zeta P2 Akku-Nutfrasmaschine, P-System Fraser (DP),

2 x Akkupack 18 V, LiHD 4.0 Ah*, Akku Ladegerat ASC 55%*,
P-System Bohrlehre inkl. Bohrer, Absaugadapter 36 mm,
Aufsteckplatte 2 und 4 mm, Staubsack, Werkzeugsatz,

Anschlagwinkel

* Nur in Art.Nr. 101801DESD enthalten

www.lamello.com . :
Zeta P2 Akku live erleben und umfassende E
Produktinformationen ansehen!

Funktion

Technische Daten

Akkuleistung 18V Nutbreite 7/10 mm
Drehzahl 9000 min™ Nuttiefe max. 20mm
P-System Nutfraser @ 100.4%x7x22mm Gewicht 3.7 kg inkl. Akku
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Zeta P2

Die P-System Nutfrasmaschine,

mit der Sie taglich Zeit einsparen
und sich differenzieren

Eigenschaften

G2
O Q
Vielseitige
Schnelle Automatische Anschlag-
Verbindung Hubbewegung moglichkeiten

Die Zeta P2 ist die P-System Nutfrasmaschine,
passend zu den P-System Verbindungselemen-
ten, und dient dazu, die formschlissige Nut in
Sekundenschnelle herzustellen. Die integrierte
Hubmechanik wird auf der maximalen Frastiefe
automatisch ausgeldst und fihrt eine seitliche
Fraserbewegung fur die P-System Nut aus.
Verbindungselemente mit unterschiedlichen
Funktionen und Gréssen kénnen nun ohne
Werkzeug in die P-System Nut eingeschoben

und schnell und formschlissig verankert

werden.

Artikel
!E

Zeta P2 mit P-System Nutfraser HW Art.Nr.
Im Systainer* M, Stecker Typ C Euro 101403CHS
Im Systainer® M, Stecker Typ F Schuko 101403DES
Zeta P2 mit P-System Nutfraser DP Art.Nr.
Im Systainer® M, Stecker Typ C Euro 101403CHSD
Im Systainer® M, Stecker Typ F Schuko 101403DESD

Lieferumfang

Zeta P2, P-System Nutfraser, Anschlagwinkel, Absaugstutzen
36 mm, Winkel Drehscheibe, Aufsteckplatte 2 und 4 mm,

Werkzeugsatz, Clamex P Bohrlehre inkl. Bohrer

www.lamello.com -
Zeta P2 live erleben und umfassende
Produktinformationen ansehen! E

Funktion

Technische Daten

Leistung/Ausfihrung 1050 W/230 V Zahne Z3
800 W20 v Max. Frastiefe 20mm
in~1
Drehzahl 9000 min Gewicht 37kg
P-System Nutfraser HW: @100.9x7x@ 22mm

DP: ©@100.4x7x@ 22mm
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Zubehor

Zeta P2 Akku und Zeta P2

Zubehor

Anschlagwinkel fiir Zeta P2, Top 21, Classic X Art.Nr.

Fur das Stabilisieren der Nutfrasmaschine in der 251044

vertikalen Position, ideal fir stumpfe Gehrungen

“l

Aufsteckplatte fiir Zeta P2, Top 21, Classic X Art.Nr.
5mm, Aluminium fur 18 mm Platten 253027
2mm, Kunststoff fir 16 mm Platten 253023
4mm, Kunststoff fur Gehrungen 253026
i,

P O 4

",,_rzé’;?
P-System Nutfraser DP,
0 100.4x7x@ 22mm Art.Nr.
Z3, 4 NL fur Zeta P2 132140

P-System Nutfraser HW,

@ 100.9x7x0 22 mm Art.Nr.
73, 4 NL fur Zeta P2 132141
44

Nutfréser HW,
D 100x4x@ 22mm Art.Nr.

72 + V4 Vorschneider, 4 NL, Nabe 132000
flr Zeta P2/Top 21/Classic X

Staubsack Art.Nr.
Flr Zeta P2/Top 21/Classic X 257532
Akkus

Akkus Art.Nr.
Akkupack 18 V, LiHD 4.0 Ah 313013
Akkupack 18 V, LiHD 5.5 Ah 313015

Akku Ladegerat ASC 55, Stecker Typ C Euro 123100DE

Vollstandiges Zubehor finden Sie ab SEITE 68

Sekundenschnell verbunden ...

Ohne Wartezeiten, Verwendung von Zwingen oder Nacharbeiten,

in 40 Sekunden verleimt

Vorteile

... mit Clamex P - wiederl6sbar

i,
m,,

Zeit fiir ein
Verbinderpaar

Frasen
®

1. Frasen 25 Sek.
2. Bohren 15 Sek.
3. Einschieben 5 Sek.
» 4. Verbinden — 5 Sek.

R fertig!
N Bohren Fertig in 50 Sek.

2
... mit Tenso P - verleimt Zeit fiir ein
o, Verbinderpaar

1. Frasen 25 Sek.
2. Einschieben 5 Sek.
3. Leim auftragen 5 Sek.
4. Verbinden — 5 Sek.

™ " ferti gl
o\ Verbinden — fertig! Fertig in 40 Sek.

D Leim auftragen
3

Frasen Einschieben
o o
\ZJ

N
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Vielseitiger Einsatz mit vielen verschiedenen Verbindungselementen.

Mit der Zeta P2 flexibel und schnell Bauteile verbinden in unterschiedlichen
Winkeln und Verbindungssituationen. Fir individuelle M&bel genauso geeignet

wie flr Prototypen und Serien.

Mit P-System Nutfraser

U

Clamex P-14 Clamex P-14/10 Medius

==
et

Clamex P-14/10 Flexus Bisco P-14
Tenso P-14 Tenso P-10

A~ >
A —

Tiefeneinstellung P-System

A,

oy
L

L

Clamex P-10 Lg‘ »

()

Bisco P-10

Divario P-18

i)

Il Tiefe 10 Clamex P-10, Clamex P-14/10
Medius, Bisco P-10 und Tenso P-10

Tiefe 12

I8 Tiefe 14 Clamex P-14, Clamex P-14/10
Medius, Clamex P-14/10 Flexus, Bisco P-14
und Tenso P-14

Tiefe 15

Tiefe 18 Divario P-18

Oldd Frasungen ohne P-System Nut = als Standard
Nutfrasmaschine
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Mit 4 mm Nutfraser

-l

20

E20-H

K20

Mit 3 mm Nutfraser

E20-L

C20

Clamex S-20

=
-

c10

n

H9

Tiefeneinstellung Lamello System

“ Tiefe O Nr. 0

[[2 Tiefe 10 Nr. 10, C10

Tiefe 20 Nr. 20, E20-L, K20, C20, Clamex 5-20

- Tiefe S E20-H

BN Tiefe D Clamex S-18, E20-L

Tiefe max H9 (inkl. Distanzscheibe), E20-L




Fraserposition
verandern

Mit dem Einsatz der Aufsteckplatten

O
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Die Unterseite der oder des

sind Anschlagsflachen, mit
welchen die Zeta P2 auf einem Werkstlck
positioniert werden kann.

9 Die Position des Frasers liegt prazise in der Mitte
dieser beiden Flachen, sodass die Distanz von der
Frasermitte zur Kante immer 10 mm betragt.

é Dieses Mass kann durch das Aufstecken einer
Aufsteckplatte auf den Schwenkanschlag veran-

dert werden.

Ohne Aufsteckplatte

¥
O
~N e — IS E €
£ n =
O N ~ © :
v E‘k — !// T E
S
e dn )
L3 . 7
Mit Aufsteckplatte
Mit 2 mm Aufsteckplatte bei 16 mm Materialstarke
> |
O o~ ~ 0 wn o0
< < o)}
+ . 4 IV o I
e N * 1
OC:* + A :
s

Mit 4mm Aufsteckplatte bei 12mm Materialstarke

> | ;
@)

L 9.8 mm

4 mm
7 mm
6mm
5 2.5mm
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Winkelver-
bindungen

Frasungen an schrag
geschnittenen Kanten

Um Verbindungen in unterschiedlichsten Winkeln herstellen zu kédnnen, muss jeweils mindestens eines der
beiden Werkstlicke eine schrage Kante aufweisen. Um eine Nut in diese Kante frasen zu kénnen gibt es zwei
Moglichkeiten: Das Auflegen der Zeta P2 an der Werkstlck-Aussenseite oder das Auflegen an der WerkstUck-

Innenseite.

A. Zeta P2 an der Werkstiick-Aussenseite anlegen:

Bei dieser Variante wird der multifunktionale Anschlagwinkel vorne auf
den Schwenkanschlag aufgeschoben und in der gewiinschten Position
festgeklemmt.
Die Maschine wird dann so auf das Werksttick aufgesetzt, dass der Anschlag-
winkel auf der Aussenseite (griine Flache) des Werkstlck aufliegt.
Vorteile
— Perfekt bindig an der Werkstlck-Aussenseite. Materialtoleranzen,

die zu Unebenheiten fuhren, spielen keine Rolle
— Stufenlos verstellbarer Anschlagwinkel um die Schnittposition perfekt

auf die Materialdicke einzustellen

— Dickere Werkstlcke mit zwei Frasreihen (siehe Bild oben) mit unter-

schiedlichen Fraspositionen zur Erhéhung der Stabilitat

Keine Fehler durch Verrutschen wéahrend dem Frasen, da die Maschine

A fest auf dem Werkstlick zu sitzen kommt.

B. Zeta P2 an der Werkstlick-Innenseite anlegen:

Mit dieser Variante konnen jedoch nur
Schnittkanten mit einer Schrage von 45°
oder 67.5° genutet werden.

Bei dieser Variante wird der Schwenkanschlag auf den Schnittwinkel
des Werkstiick eingestellt und auf dieser Position festklemmt.

Die Maschine liegt nun auf der Innenflache (griine Flache) des Materials auf,
wodurch sich Unterschiede in der Materialdicke an der Aussenseite der Verbin-
dung zeigen kénnen.

Vorteile

— Die Nutposition ist fixiert, kann jedoch durch die Verwendung der

Distanzplatten 2 mm und 4 mm jeweils um zwei weitere Positionen

erweitert werden.

— Der Vorteil dieser Variante ist, dass alle Schnittwinkel von 0-180 Grad

maoglich sind.
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Vernetzte Fertigung

Von der Planung und der Konstruk-

CAD/ERP/CAM-Software

tion Uber die Beschaffung bis zur

Programmierung und Bearbeitung

mit der CNC.

Unsere Planungs- und Bearbeitungs-
partner unterstitzen Sie dabei, die
Lamello Verbindungselemente in
lhrer Auftragsabwicklung von A bis
Z zu integrieren.

o) (el (I =
&b ) i
c=)e-) e @)t
S=OC@es
(=) 8 () (=) (56—
She

CNC-Bearbeitungszentren/Aggregate/Werkzeuge

S E=
OSSO
SOESC

OIS

Bausteine fiir die erfolgreiche Integrierung von Lamello-

Verbindungssytemen in lhre vernetzte Fertigung

50

CAD/ERP/Konfigurator Software

— Design und Planungssoftware mit integrierten Lamello Verbindern
— CAD-Daten-Download auch:

— von der Lamello Website

— von iFurn

— vom Fachhandel (ComNorm)

Der Integrationsgrad der Daten und die parametrisierten Positionsregeln beeinflussen die
Effizienz beim Planen.

CAM-Software

— Software zum Generieren von CNC-Programmierdaten
— Postprozessor

Die Datenlbergabe zwischen CAD und CNC, insbesondere das Ansteuern der Makros/
der Komponente muss individuell abgestimmt werden.

CNC-Bearbeitungszentrum

— Maschine mit 3, 4 oder 5 Achsen

Die Anzahl Achsen und die Ausstattungsoptionen beeinflussen die Bearbeitungsmaoglichkeiten.

CNC

CNC-Software
— Software fur Maschine, Makro oder Komponente vom Hersteller kaufen
oder

— Bearbeitung selbst programmieren

Das Makro bzw. die Komponente bestimmt und beeinflusst die Bearbeitungsmaoglichkeiten.

Passendes Aggregat
— Unterprogramm zu Aggregat
— Das Winkelaggregat vereinfacht das Einfrasen der P-System Nut in die Flache und in der

Flachenmitte

Das geeignete Aggregat kann die Effizienz beim Einfrasen der Verbinder erheblich steigern.

— Werkzeuge von Lamello oder einem P-System-Werkzeug-Partner kaufen
Die von Lamello empfohlenen Werkzeuge finden Sie auf den SEITEN 60-61.

Das geeignete Fraswerkzeug kann die Prazision und die Wirtschaftlichkeit beim Einfrasen der
Verbinder erheblich steigern.

Hinweis: Dies sind Planungs- und Bearbeitungshinweise, bitte lassen Sie sich bei Bedarf 51
von lhren Systemanbietern/-spezialisten beraten.



P-System mit CNC

Verbindungsarten und Anforderungen fir die

CNC-Maschinen/-Bearbeitungsmadglichkeiten

CNC-Bearbeitungszentren Mit Konsolen/ Mit Nesting-Technologie
vertikal oder horizontal kompakt

Anzahl Achsen 3 4 5 3 5

Alternative | Alternative Alternative Alternative
Bearbeitung | Bearbeitung Bearbeitung Bearbeitung

Verbindungsarten | Bearbeitung

Zugangsbohrung

Profilnut in Kante

Profilnut in der
Flache
(Kantenregion)

Profilnut in der
Flache
(Flachenmitte)*

Zugangsbohrung
45°

Profilnut in Kante
45°

Zugangsbohrung
22-108°

B

Profilnut in der
Kante
22-108°

R FEEE
u

O~ A

* Als alternatives Verbindungselement kann in der Flachenmitte auch der Divario P-18 eingesetzt werden. (2 x 8 mm Bohrungen ohne Profilnut) Die Angaben sind technische Moglichkeiten, wie die Anwendungen umgesetzt werden kénnen. Diese missen zwingend auf hre betrieblichen
" Ohne C-Achse kann das Winkelaggregat nicht um 90°/180° gedreht werden. Als Alternative kdnnte das Werkstlck gedreht Einrichtungen und mit den Planungs- und Bearbeitungspartnern abgestimmt werden.
und in zwei Schritten gearbeitet werden.
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Zusatzerklarungen fur die Anforderungen der
CNC-Maschinen/-Bearbeitungsmaoglichkeiten

Detailinfos zur Bearbeitung

Werkzeuge von Lamello

Mogliche Aggregate- und Werkzeugbestickung

Bemerkungen

,A m [C— ==

Integrierte CNC-Z-Achse

mit Bohrer (5/6 mm) oder mit
Spannzangenfutter

far Spann-@ 10 mm und Bohrer 131556

P-System CNC-Bohrer auf
SEITE 60

f
.

Sageblattaufnahme

@ 40/DTK 52 mm und Fraser 132143
oder mit

Spannzangenfutter und Frasdorn

Dimensionen zu Fraser
sowie Spann & und Lange
der Frasdorne finden Sie auf
SEITE 60/61

A—F = J— . Winkelaggregate Die Aggregatubersicht
L~ & e = —Ein- bis Vierfachwinkelaggregate flnder) Sie auf der Lamello-
® )@ e E‘_‘E —Tastaggregat fur P-System Website: www.lamello.com
1l \ 2 / ¥ ﬁaﬂ / . — Eckenausklinkaggregat unter Planungs- und
~1— = —Schlosskastenaggregat Bearbeitungspartner
Schwenkaggregate manuell verstellbar Hinweis: Je nach Modell ist
v * die Frasetiefe in der

Hinweis: Mehrere Werkzeugwechsel fur Winkel-
schnitt, Bohrung und P-System Nut nétig

Flachenmitte begrenzt.
Tipp: Bei einer Gehrung
kann die Bohrung mit der
Handbohrlehre ausgefiihrt
werden

Automatisch verstellbare Schwenkaggregate mit
automatischem Werkzeugwechsler

Hinweis: In der Flachen-
mitte ist die Profilnuttiefe

1 < P ,»" i (FLEX5+C/5-MOTION PLUS/Flex5+C, ab Baujahr 2015) | auf 10mm begrenzt
= % 7o g —Werkzeugaufnahme WFC 40-25 Spann-@ 10mm
ESE ‘A_,l‘;. 11‘_ L ’ fur Bohrer
f "-"a""’_‘r,'» 4 —Bohrerschaft-@ 10 mm, WZ-Ausstand max. 50 mm
o — Werkzeugaufnahme WFC 40-25 mit Flansch und
Fraser 132143
Schrumpfspannfutter P-System CNC Schaftwerk-
- =t fur Spann-@ 12 x40mm und Schaftwerkzeug 131342 | zeug auf SEITE 61
——— o ) oder
A Spannzangenfutter
fir Spann-@ 12 x40 mm und Schaftwerkzeug 131342

* Weitere Werkzeuge von Lamello finden Sie auf SEITE 60/61 Die Angaben sind technische Moglichkeiten, wie die Anwendungen umgesetzt werden kénnen. Diese mussen zwingend auf

Ihre betrieblichen Einrichtungen und mit den Planungs- und Bearbeitungspartnern abgestimmt werden.

Mogliche Kombination von CNC Maschinen und Zeta P2

4|
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Die Bearbeitungsschritte finden Sie auf SEITE 59




P-System-Aus-

stattungsoptionen

Von CNC-Maschinen fir eine besonders
effiziente Bearbeitung

H: HOMAG

DRILLTEQ V-500

HOLZHER

EVOLUTION 7405

Vertikal- und Horizontal-CNC-Bearbeitungszentren
«Compactklasse CNC»

Z BIESSE

Brema Eko 2.1

ZBIESSE

Brema Eko 2.2

1x Winkelaggregat
2x P-System CNC Nutfraser
1x P-System CNC Frasdorn
1x Bohrer 6 mm

1x Winkelaggregat
2x P-System CNC Nutfraser
1x P-System CNC Frasdorn
1x Bohrer 6 mm

1x Werkzeugsatz

25-Spindler + Connect 1x Winkelaggregat 1x Winkelaggregat fur 90°
1x Winkelaggregat 2x P-System CNC Nutfréser 1x Aggregat 45° fur 2x45°
(VKNR 1549) 1x P-System CNC Frasdorn 2x P-System CNC Nutfraser
1x Werkzeugsatz (VKNR 9763) 1x Bohrer 6 mm 1x P-System CNC Frasdorn
1x Bohrer 6 mm
0o 06 6 0 6 6 0 6 6 0 660
= |
j ! : E] = il
= —l
e = I - E"
= B
L Wy e e—
smorbidell H BVita
masterood Cmorbidelli inl EVitap
Project TF 100/TF 100 2.0 cx 210 Nextec 7707 Vitap K2 2.0

1x Winkelaggregat
2x P-System CNC Nutfraser
1x P-System CNC Frasdorn
1x Bohrer 6mm

FOA’M‘

Creator 950
1x P-System CNC Nutfraser
in HSK63F
1x P-System CNC
Schaftwerkzeug* in HSK63F
1x Bohrer 6 mm

*optional zum P-System CNC
Schaftwerkzeug:
1x Winkelaggregat fur 90°
1x P-System CNC Nutfraser

GANNO/maé

ProTec + P-System-Zusatzpaket
Editor mit Lamello P-System Makro

1x P-System CNC Nutfraser
in HSK63F
1x P-System CNC Frasdorn
1x P-System
CNC Schaftwerkzeug
1x Bohrer 6 mm

H: HOMAG

DRILLTEQ V-200
woodWOP Komponente
«Lamello P-System»
1x Werkzeugsatz fir P-System

o -

H: HOMAG

DRILLTEQ V-310

fur 180° + 90° Verbindungen:

woodWOP Komponente
«Lamello P-System»

1x Werkzeugsatz fir P-System

zusatzlich fur
45° Verbindungen:
2x Aggregate 45°
1x Werkzeugsatz fur 45°

0o 6 6

0 06 6

0 0660

0 06 6
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0o -6 60 0o -6 60 0o 6 6 0 6060
[t —
s
=-Q :
¢morbidelli Verbindungsmdéglichkeiten www.lamello.com
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Standardisierungsmoglichkeit

FUr das Bearbeiten mit der CNC-Maschine

Mogliche Kombination
von CNC Maschinen und

Zeta P2

Clamex P-14 CNC mit Hebel, Clamex P-14 mit Hebel und
Clamex P-14/10 Flexus mit Hebel sind kompatibel mit allen
Clamex P Verbinderhélften ohne Hebel.

Dadurch kann eine standardisierte Bearbeitungslogik fur
alle Seitenteile und Boéden bzw. Zwischenbéden umgesetzt

werden.

Tiefe 14 mm fUr alle P-System Nuten in der Stirnseite

(mit der Zugangsbohrung)

:

Clamex P-14 CNC Art.Nr.

Tiefe 10 mm fir alle P-System Nuten in der Flache

Clamex P-10 Art.Nr.

2000 Stluck Verbinderhalfte mit Hebel 145388

2000 Stluck Verbinderhélfte ohne Hebel 145358

j

Clamex P-14

Clamex P-10 Medius

2000 Stuck Verbinderhalfte mit Hebel 145338

2000 Stuck Verbinderhélfte ohne Hebel 145369

-)

Clamex P-14/10 Flexus

2000 Stluck Verbinderhalfte mit Hebel 145318
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Prazise Bohren mit der CNC Maschine; mit der Zeta diese Bohrungen als Positionierung nutzen und die P-System Nuten frasen.

Diese Anwendung eignet sich vor allem dann, wenn es sich bei der CNC Maschine um eine Nestingmaschine handelt oder kein

Winkelaggregat zur Verfligung steht. Diese Methode kombiniert die Prazision und Effizienz einer CNC Maschine und nutzt das

einfache und schnelle Herstellen einer P-System Nut mit einer Zeta P2.

Positionierbohrungen fir die Zeta P2

i

Positionierstift CNC fiir Zeta P2, 2 Stiick Art.Nr. Positionierclip CNC fiir Zeta P2 Art.Nr.
g 5mm 251048 g 6mm 251067
@ 8mm 251066 fr das Positionieren in der Clamex P

Zugangsbohrung (6 mm)

Bearbeitungsschritte

2. Bohrbild der Positionierbohrun-

1. Positionsbohrung mit CNC,

1. Positionsbohrung mit CNC,

2. Positionierclip fur

@ 5mm/@ 8mm gen Achsabstand 101 mm g 6mm Anschlagwinkel aufsetzen
- ®
o
o 15
\ (=]
3. Positionierstifte an der Zeta P2 4. Maschine in den 3. Positionierclip in Bohrung 4. Mit positionierter
montieren Bohrungen @6 mm stecken Maschine frasen

positionieren und
frésen
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CNC-
Werkzeuge

FUr das P-System

P-System CNC-Werkzeuge

e
P-System CNC Bohrer Art.Nr.
6 mm, HW-massiv, fir Gehrungen 131556
L = 100/35mm, Schaft = @ 10mm
87",
P-System Nutfraser CNC DP (Diamant),
9 100.4x7mm Art.Nr.
@100.4x7x@330mm, Z3, NL4xDJ 6.6xJ48mm 132142
passend zu allen rechts aufgefthrten
P-System CNC Frasdornen
@ 100.4x7x330mm, Z3, NL4xD 6.6 xJ 48mm 132149
LL fur Weeke BHX 200/DRILLTEQ V-500
(LL = linkslauf)
Art.Nr.
@ 100.4x7x@30mm, 26, NL4x D 6.6x@ 48mm 132145
passend zu allen rechts aufgefihrten
P-System CNC Frasdornen
ﬁir—:‘i "fj Art.Nr.
@100.4x7xB40mm, Z3, NL4x@D 5.5x@ 52mm 132143
z.B. fur Winkelaggregate und FLEX5+C/
5-MOTION PLUS
y. ']—""*‘-»‘
he of Art.Nr.
@100.4x7xd16mm, Z3, NL4x D 5.5x 28mm 132144
z.B. fur Eckenausklink-Aggregat
o Art.Nr.
@ 100.4x7xJ 35mm, Z3, NL4xF 5.5xF 50mm 132148
z.B. fur Brema Eko 2.1,
Masterwood Projekt TF 100, Format4 D-Jet,
Morbidelli cx110
@100.4x7x@35mm, Z3, NL4x@B 5.5xF 50mm 132180

LL z.B. fur Format4 Nesting profit HO8
(LL = linkslauf)

2

Frasdorn CNC fiir P-System Nutfraser,

©30,NL4xM4x0 48mm Art.Nr.
Schaft-@ 20x50mm, L = 102 mm 132150
Art.Nr.
Schaft-@ 25x60mm, L = 102 mm 132151
Art.Nr.
Schaft-@ 16 x50 mm, L = 85mm 132152
im Art.Nr.
Schaft-@ 16 x55mm, L = 68 mm 132153
~&
Art.Nr.
Schaft-@ 16 x50 mm, L = 85mm, mit Spannflaiche ~ 132154
(2°-schrag) z.B. fur Schlosskasten-Aggregat
ﬂ Art.Nr.
Schaft-@ 20x 50 mm, L = 85 mm, mit 132155
Spannflache (2°-schrag)
z.B. fur Schlosskastenaggregat
Senkschraube Torx M6 x 16 mm, Set a 4 Stick, 132159
passend zu P-System CNC Frasdornen
Schraubendreher mit Quergriff, Torx T20x 100mm 271919
e =)
P-System CNC Schaftfraser Art.Nr.
HW-massiv, Schaft-@ 12 x40mm, L = 80 mm 131342

Ein Werkzeug mit 2 Funktionen

P-System CNC

Schaftfraser

I u mit 5-Achs

_)( P-System CNC
i »
—

Schaftfraser

& mit 3-Achs

50mm

Lamello empfiehlt grundsatzlich aus Griinden
der Prazision, der Standzeit, der Einfraszeit und
somit der Wirtschaftlichkeit, alle Profilnuten
mit einem Scheibenfraser auszufiihren.

Ein P-System CNC Schaftwerkzeug/Konturenfraser sollte

nur fur die Flachenfrasungen eingesetzt werden, falls kein

Winkelaggregat zur Verfligung steht.
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Technische Angaben

Ubersicht Verbinder + Nuten (Massstab 1:1)

Clamex P-14

Clamex P-10

Clamex P-14/10 Medius

Clamex P-14/10 Flexus

mit Hebel

ClamexP-14 CNC ClamexP-14
ohne Hebel

ClamexP-10 ClamexP-10 Medius

ohne Hebel ohne Hebel
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MDF 1210" | MDF MDF MDF 790" MDF 1210° 810
Spanplatte 1070" | Spanplatte Spanplatte Spanplatte 710" Spanplatte 1000’ 730’
Buche 18707 Buche Buche Buche 1190 Buche 1660 1220
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T Siehe Anmerkung zu Festigkeitswerten auf SEITE 71




Technische Angaben

Ubersicht Verbinder + Nuten (Massstab 1:1)

Bisco P-14

Bisco P-10
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' Siehe Anmerkung zu Festigkeitswerten auf SEITE 71 | * Bis zu

19mm

MDF 740"

Spanplatte 590

Buche 1820'

Zugfestigkeit (N)

Alle Materialien 600"
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Zubehor/
Werkzeug

P-System

P-System

P-System Verbinder Sortiment

Professional Art.Nr.

Sortiment bestehend aus: 120 Paar Clamex P-14, 145323
30 Paar Clamex P-14/10 Flexus, 30 Paar Clamex P-10,

120 Paar Tenso P-14 inkl. Vorspann-Clip,

30 Paar Tenso P-10 inkl. Vorspann-Clip, 20 Stlick

Bisco P-14, 20 Stlck Bisco P-10, 80 Paar Divario P-18,
Divario-Montagewerkzeug/-Bohrer/-Anreisslehre,

Clamex Montagewerkzeug, Tenso P-14/10 Eindrick-

werkzeug, Sortainer T-loc inkl. Fachteiler + Boxen

P-System Verbinder Sortiment

Basic Art.Nr.

Sortiment bestehend aus: 80 Paar Clamex P-14, 145321
80 Paar Tenso P-14 inkl. Vorspann-Clip, 30 Paar

Clamex P-14/10 Flexus, 30 Paar Clamex P-14/10 Medius,

20 Stlck Bisco P-14, Tenso P-14/10 Eindrickwerkzeug,

Systainer* M187 inkl. Tiefzieheinlage

66

N

#
?
' v
;- d
T
- %
' . ‘ ® 4
» *
- *
(3
Y 4
” ’ ’ -
- .
£ 3 - y 4
Clamex P
— =gy
Clamex Montagewerkzeug Art.Nr. Abdeckkappe, 500 Stiick, 90° Art.Nr. Abdeckkappe, 5000 Stiick, 45° Art.Nr.
Fir alle Winkel, schnell und flexibel, 251993 RAL 9010 reinweiss O 335362 RAL 9010 reinweiss O 335390
Sechskant 4 x 30 mm, Ldnge 290 mm RAL 9011 graphitschwarz . 335363 RAL 1014 elfenbein, Kiefer 335392
RAL 1014 elfenbein, Kiefer 335364 RAL 1011 braunbeige, Buche (] 335393
RAL 1011 braunbeige, Buche 335365
~ 9
Abdeckkappe, 5000 Stiick, 90° Art.Nr. K Ty, “
Sechskant Stiftschliissel Art.Nr. RAL 9010 reinweiss O 335296
. Clamex P Bohrlehre Art.Nr.
RAL 9011 graphitschwarz . 335291
4mm, 75x55mm 271945 ;
. _ Inkl. Bohrer, ab 22.5° fur alle 125344
RAL 1014 elfenbein, Kiefer 335292
4mm, 120 x50mm 271945A Clamex P Verbinder (P-10, P-14)
RAL 1011 braunbeige, Buche (] 335293 '
RAL 8007 rehbraun . 335204 Winkel fur Bohrlehre 255250
H ‘ ‘ ‘ﬁ RAL 8017 schokoladenbraun ® 335299 Wechsellamelle P-10 255251
90° ' RAL 9002 grauweiss 335205 Wechsellamelle P-14 255252
Abdeckkappe, 100 Stiick, 90° Art.Nr. RAL 7040 fenstergrau . 335297 \l
RAL 9010 reinweiss O 335280
RAL 9011 graphitschwarz . 335281
RAL 1014 elfenbein, Kiefer 335282 I ‘ g m
. 45° G e .
RAL 1011 braunbeige, Buche . 335283 Clamex P Bohrlehre lang Art.Nr.
RAL 8007 rehbraun () 335284 Abdeckkappe, 100 Stiick, 45 Art.Nr. Bohrlehre fur dicke Werkstiicke 100 mm, 125345
RAL 8017 schokoladenbraun @ 33528 RAL 9010 reinweiss O 335380 (P-14), inkl. Bohrer
RAL 9002 grauweiss 335285 RAL 9011 graphitschwarz . 335381
o = - 3
RAL 7035 lichtgrau 335286 RAL 1014 elfenbein, Kiefer 335382 Bonrer AN
RAL 7040 fenstergrau P 335287 RAL 1011 braunbeige, Buche [ ] 335383 | : —
Spiralbohrer @ 6 mm mit Zentrierspitze, 131506
RAL 8017 schokoladenbraun . 335384
RAL 7031 blaugrau [ ) 335288
i zu Clamex P Bohrlehre
RAL 7035 lichtgrau 335386
RAL 7022 umbragrau . 335298 Spiralbohrer @ 6 mm mit Zentrierspitze 131508
RAL 7022 umbragrau () 335388 P prtze.
zu Clamex P Bohrlehre lang
Tiefensteller fur Bohrer @ 6 mm 255243
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Zubehor/ &

Werk o
erkzeug .
s *
P-System " e
»
"l o
.
’ o » “ ®
Kombination CNC und Zeta P2 Divario P
=
-
i _ ll 4/] l" la ‘/.r
I .:-‘ | L r s § Lo B
Positionierstift CNC fiir Zeta P2*, Divario P-18 Anreisslehre Metall, Divario P-18 Starterpaket Art.Nr. P-System Nutfraser DP,
2 Stiick Art.Nr. mit Markierspitzen Art.Nr. Im Systainer’ M137, bestehend aus: 145552 9 100.4x7x@ 22mm Art.Nr.
@ 5mm 251048 Anreisslehre inkl. Bohrer mit Zentrierspitze und 125510 Divario P-18, 80 Paar, Bohrer, Anreisslehre Metall Z3, 4 NL fur Zeta P2 132140
g 8mm 251066 drehbarem Tiefensteller fur das prazise Bohren und Einbauwerkzeug

der Divario Bohrungen von Hand

Positionierclip CNC fiir Zeta P2* Art.Nr. P-System Nutfrdser HW,
Zeta P2
g 6mm 251067 = 2 100.9%x7x@ 22mm Art.Nr.
fur das Positionieren in der Clamex P Divario P-18 Anreisslehre Kunststoff, 73, 4 NL far Zeta P2 132141
Zugangsbohrung (6mm) Markieren per Bleistift Art.Nr.
Anreisslehre fir das Markieren der Divario 125511
Bohrungen per Bleistift
Tenso P _ Anschlagwinkel fiir
Zeta P2, Top 21, Classic X Art.Nr. Staubsack Art.Nr.
—_ = Fur das Stabilisieren der Nutfrasmaschine 251044 Flr Zeta P2/Top 21/Classic X 257532
’i Divario P-18 Einbauwerkzeug AFENT in der vertikalen Position, ideal fur
f ' .
ﬁ Fur das Verankern im Werksttck 125500 stumpfe Gehrungen
5 - J,‘
- Akkus
Tenso P-14/10 Eindriickwerkzeug Art.Nr. ‘
Eindriickwerkzeug fiir das Vorspannen 145400 = i
g
des Tenso P _—
- Aufsteckplatte fiir Zeta P2, Top 21, Classic X Art.Nr.
Divario P-18 Starterset Art.Nr. 5mm, Aluminium far 18 mm Platten 253027
" Divario P-18, 80 Paar, Divario Einbauwerkzeug, 14555085 2 mm, Kunststoff fir 16 mm Platten 253023
Akkus Art.Nr.
P-System Tiefenstelleraufsatz 4 mm fiir P-8 Art.N. Anreisslehre Kunststoff 4mm, Kunststoff fr Gehrungen 253026 Akkupack 18 V, LiHD 4.0 Ah 313013
Fur den versetzten Einbau bei Mittelwanden 145439 Akkupack 18V, LiHD 5.5 Ah 313015
16 mm mit Tenso P-10 Akku Ladegerat ASC 55, Stecker Typ C Euro 123100DE

68 * Detaillierte Informationen finden Sie auf SEITE 54/59 69



Verbinderubersicht

- Anmerkung zu
< . .

. | E Festigkeitswerten

R

kv ke

Materialstarke (mm) 3 3 ) ) ) ) )
Menge | Art. Nr. 1 2 3 4 & £ Soweit wir zu unseren Artikeln Angaben zu Festigkeiten oder
P S Ste Lasten auffuhren, handelt es sich um Erfahrungswerte hin-

y sichtlich der Belastungsgrenzen auf Basis konkret definierter
<> ClamexP Clamex P-14 80 | 145334 Testbedingungen in Anlehnung an DIN 68501:2016-11. Eine
,ﬁ Wiederlosbar 300 | 145346 >15 >29 S.10 | S.62 o . _

1000 | 145356 " besondere Beschaffenheit insbesondere dahingehend, dass die
>
Clamex P-14/10 Medius 80 | 145370 Artikel die angegebenen Belastungen in der tatsachlich vorge-
300 | 145371 > 16 S.12 | .62 . . o
1000 | 145357 i nommenen Verwendung einhalten, wird damit nicht zugesagt,
=
Clamex P-10 80 | 145372 vielmehr obliegt es dem jeweiligen Verwender selbst, die Eignung
300 | 145373 =11 >19 >15 | S 14562 _ . .
1000 | 145374 der Artikel fur die konkrete Verwendung zu prifen und sicherzu-
Clamex P-14/10 Flexus 80 | 145315 stellen. Da die Einhaltung der genannten Belastungsgrenzen
300 | 145316 > 16 >18 | S.16 | S.63 . _
1000 | 145317 wesentlich von Umstanden ausserhalb der Artikel selbst
Bisco P Bisco P-14 80 | 145301 abhangig ist, z.B. den Eigenschaften der verwendeten Trager-
Wiederldsbar 300 145302 > 11* >21* >18 S.24 | S.64 ] )
1000 | 145303 | =12 materialen, der Auswahl geeigneter Schrauben, der Montage
Bisco P-10 3?)2 :::zg: e B e < L4 | < ea oder der Einbauumgebung, ist auch eine etwaige von uns
Tenso P Tenso P-14 80 | 145415 erbrachte Beratung im Sinne einer Artikelempfehlung im Hinblick
Verleimen 300 | 145425 | =12 z 11 z19% =18 | 5.26 | 5.65 auf eine bestimmte Verwendungseignung stets unverbindlich
1000 | 145435 ' _ ' .
Tenso P-10 80 | 145418 und entbindet den Verwender nicht von einer eigenen Priifung.
300 | 145428 | =12 > 9% > 16* >15 | S.28|S.65
1000 | 145438
Divario P Divario P-18 80 | 145550
Einschieben 300 | 145560 | =12 =11 >18 - $.32 | S.65
1000 | 145570

* Versetzer Einbau (weitere Informationen finden Sie auf SEITE 27/29)

Druckfehler und Anderungen im Produktsortiment vorbehalten. Produktionsbedingt
kénnen Kunststoffteile Farbunterschiede aufweisen. Farbangaben dienen der Orientierung.

© Lamello AG. Alle Inhalte sind urheberrechtlich geschitzt und dirfen ohne schriftliche
Zustimmung der Lamello AG zu keinem anderen Zweck verwendet werden.
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Hersteller:

Lamello AG
Verbindungstechnik
Hauptstrasse 149
CH-4416 Bubendorf
Tel. +41 61 935 36 36
Fax +41 61 935 36 06
info@lamello.ch
www.lamello.ch

Vertrieb Deutschland:
Lamello GmbH
Verbindungstechnik
GewerbestraBe 24
DE-79639 Grenzach-Wyhlen
Tel. +49 7624 8089200

Fax +49 7624 8089299
info@lamello.de
www.lamello.de

Vertrieb Osterreich:
Lamello GesmbH
Verbindungstechnik
Industriepark Runa
AT-6800 Feldkirch

Tel. +43 55 22 77 65 00
info@lamello.at
www.lamello.at

Vertrieb Italien:
Lamello S.r.l.
Verbindungstechnik
Via San Gottardo 15
IT-21021 Angera (VA)
Tel. +39 0331 93 06 76
info@lamello.it
www.lamello.it
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